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[57] ABSTRACT 

A mat like composite body (1) comprising a cover layer 

(2) of a fiber or filament fleece and a backing layer (3) 
comprising the same fleece or of a synthetic plastic 
sheet (7), in particular one provided with depressions 
(8), between the cover layer (2) and the backing layer 

(3) a layer (5) of particles (6) of an inert material, prefer- 
ably rock particles, is arranged. The three layers (2, 3 5) 
are needle-bonded together prefereably with holding 
fibers (4) taken from the cover layer (2) is described. 
Different possible applications of the composite body 
(1) are disclosed, whereby the composite body (1) by 
the utilization of the properties of the granular particles 
(6), which serve for example to dilute and/or carry 
other particles (13), such as binders, active ingredients, 
etc, is applied to the external treatment of human or 
animal bodies, sound attenuation, fire protection, the 
weighting of third bodies or as a so-called car protec- 
tion mat. Furthermore, advantageous measures are dis- 
closed for the needle-bonding of for example rock parti- 
cles. 

17 Claims, 6 Drawing Figures 
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© Mattenformiger Schichtkorper, Verfahren zu seiner Herstellung und seine Verwendung 

© Ein mattenformiger Schichtkorper (1) besteht aus einer 
Deckschicht (2) aus einem Faser- oder Filamentvlies und 
einer Unterlagsschicht (3), die gegebenenfalls aus dem 
gleichen Vlies oder aus einer Kunststoff-Folie (7), insbeson- 
dere einer solchen mit Vertiefungen (8) besteht. Zwischen 
der Deckschicht (2) und der Unterlagsschicht (3) ist eine 
Partikelschicht (5) mit Partikein (6) aus einem inerten Materi- 
al, vorzugsweise Gesteinspartikeln, angeordnet. Die drei 
Schichten (2, 3, 5) sind durch vorzugsweise aus der Deck- 
schicht (2) entnommenen Haltefasern (4) miteinander verna- 
delt. 

Es werden verschiedene Verwendungsmoglichkeiten 
dieses Schichtkorpers (1) vorgeschlagen, wobei sich dieser 
unter Ausnutzung der Eigenschaften der kornigen Partikel 
(6), die zum Beispiel als Verdunnungs- und/oder Tragermittel 
fur andere Partikel (13), wie Bindemittel, Wirkstoffe und so 
weiter, dienen, zur ausserlichen Behandlung des menschli- 
chen oder tierischen Korpers, zur Schalldampfung, Brandbe- 
kampfung, zum Beschweren dritter Korper und auch zum 
Beschweren der in ihm enthaltenen anderen Partikein oder 
als sogenannte Autoschutzmatte einsetzen lasst. 

Weiterhin werden vorteilhafte Massnahmen zum Verna- 
deln von zum Beispiel Gesteinspartikel vorgeschlagen. 
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Die Erfindung betrifft einen mattenformigen SchichtkSrper ge- 
mass Oberbegriff des Anspruches 1. 

- Ein solcher ist z.B. bekannt aus der DE-OS 28 55 059. Dieser 
bekannte Schichtkorper enthalt 2Wischen einer Deckschicht und 

5 " einer Unterlagsschicht eine Schicht von Wirkstof fpartikeln, 
wobei mindestens die Deckschicht aktiv durch die Partikel- 
schicht hindurch mit der Unterlagsschicht vernadelt ist. Diese 
in dem bekannten Schichtkorper vorgesehenen Wirkstof fpartikel 
konnen nun an vorbei- Oder durchstromendes Wasser z.B. Diing- 

10 stoffe Oder Schutzstoffe fur die Pf lanzenzucht abgeben, kann 
sich bei ihnen aber auch z.B. urn zerkleinerte Naturstoffe, wie 
Leder, Torf , Baumrinde Oder dergleichen handeln. 

Diese bekannten SchichtkSrper kSnnen als Filter benutzt werden, 
sie eignen sich aber z.B. dann, wenn sie Torf enthalten, auch 
15 dazu, ausgelaufenes Oel wieder aufzusaugen. 

Solcher bekannter Schichtkorper kann Ionanaustauscher als Wirk- 
stof fpartikel enthalten, wodurch es mit ihm z.B. moglich ist, 
in Hydrokulturen die Karbonatharte des Wassers zu beseitigen 
und andererseits Diingesalze f reizusetzen. 

20 Insbesondere bei der Verwendung im Rahmen der Hydrokultur haben 
sich jedoch in der Praxis verschiedene Nachteile dieses be- 
kannten Schichtkorpers herausgeschalt . 

Aufgrund der verwendeten Materialien, die zwischen der Deck- 
schicht und der Unterlagsschicht des Schichtkorpers festge- 
25 halten werden, ist dieser bekannte Schichtkorper sehr leicht. 
Das hat zur Folge,, dass er z.B. in Hydrokulturen sich nicht am 



0071212 

Boden absetzt, sondern aufschwimmt und dabei mit den im Wasser 
befindlichen Teilen der Pflanzen in Beriihrung kommt, was je- 
doch nicht erwiinscht 1st. Weiterhin ist es besonders schwierig, 
geringe Mengen von Wirkstof fpartikeln oder dergleichen in die- 
5 sem Schichtkorper gleichmSssig zu verteilen, was insbesondere 
dann zu Problemen fiihrt, wenn man einen grossflachig herge- 
stellten Schichtkorper in einzelne Teilabschnitte portioniert. 

Die Verwendungsmoglichkeiten fiir den bekannten Schichtkorper 
sind durch die in ihm enthaltenen Wirkstof fpartikel auf einige 

10 wenige, der Natur dieser Wirkstof fpartikel entsprechende Be- 
reiche beschrankt, insbesondere dadurch, dass die in ihm ent- 
haltenen Partikel teilweise schon dann sehr reaktionsfreudig 
sind, wenn sie mit Umgebungsluf t in Kontakt kommen, insbe- 
sondere aber ihr Verhalten dann stark andern, wenn andere Me- 

15 dien, insbesondere Fliissigkeiten,den Schichtkorper durchdringen, rTOi 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, einen gattungs— 
gemassen Schichtkorper zu schaffen, bei dem die vorgenannten 
Nachteile vermieden werden und dessen Anwendungsm5glichkeiten 
vergrSssert werden. Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand des 

20 Anspruches 1 gelost. Die erf indungsgemass vorgesehenen, aus 

einem inerten Material bestehenden Partikel eignen sich insbe- 
sondere dazu, als Tragerstoff und/oder Verdiinnungsmittel z.B. 
fiir die oben angesprochenen Wirkstof fpartikel verwendet zu 
werden. Sieht man daruber hinaus noch Partikel vor, die anor- 

25 ganische Silikatverbindungen enthalten oder aus solchen be- 
stehen, wie z.B. Gesteinspartikel in der Form von Sand, Kies 
oder dergleichen, dann erhalt der Schichtkorper auch ein spe- 
zifisches Gewicht, das ihn in einer Fliissigkeit nicht mehr auf- 
schwemmen lasst. 

30 Diese erf indungsgemass verwendeten Partikel sollen nun eine 

Harte aufweisen, die sie beim Vernadeln unzerstorbar macht, wie 
dies z.B. insbesondere bei Sand und Kies der Fall ist. Wah- 
rend bei den bekannten Schichtkorpern der durchschnittliche 
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als vor dem Vernadeln, insbesondere der Durchmesserbereich 
durch Zerteilen einiger Partikel vergrossert wurde, enthalt 
der erf indungsgemasse Schichtkorper nun genau die Korngrossen, 
5 die vorher aufgegeben wurden. 

Die erf indungsgemass verwendeten kornigen Partikel, insbesondere 
die Gesteinspartikel/ weisen nun von ihrer Materie her Eigen- 
schaften auf , insbesondere da sie von den Nadeln nicht durch- 
drungen oder zerstort werden konnen, die gegen ein Vernadeln 
10 sprechen. Es hat sich jedoch in iiberraschender Weise gezeigt, 
dass die Deckschicht und die Unterlagsschicht mit ublichen Ver- 
nadelungstechniken, z.B. mittels Vernadelungsnadeln mit Wider- 
haken, wie z.B. Filz- Oder Dreikantsteppnadeln, ohne wesentli- 
che Beschadigung, d.h. Abnutzung oder Zerstorung derselben 
15 durch die Lage der kornigen Partikel hindurch vernadelt werden 
konnen- Dies ist wahrscheinlich darauf zuriickzuf Qhren, dass die 
kSrnigen Partikel vor dem Vernadeln vorzugsweise gegeneinander 
verschiebbar vorliegen und beim Vernadeln von Nadeln getroffene 
Partikel seitlich ausweichen konnen, sodass der vernadelte 

20 SchichtkSrper nach der Erfindung mit ' einer inneren Lage aus 

harten, kSrnigen Partikeln erhalten werden kann. Ueberraschend 
war auch, dass die kornigen Partikel beim fertigen Erzeugnis 
nicht zwischen den Fasern der aktiv nadelfahigen Faserschicht 
durchrieseln, da beim Vernadeln eine solche Verdichtung der 

25 Faserschicht erzielt wird, dass ein Austreten der Partikel nicht 
mehr moglich ist. 

Obwohl je nach Anwendungszweck verschieden grosse Partikel ver- 
nadelt werden konnen, weisen bei einer besonderen Ausf iihrungs- 
form die Partikel eine Korngrosse von 0,02 bis 3 mm auf. Ent- 
30 sprechend kann auch das Flachengewicht der Partikel je nach 
Anwendungszweck zwischen 0,5 und 12 kg/m2 liegen. 

Durch die Verwendung von insbesondere Gesteinspartikeln erhalt 
nun der Schichtkorper ein so grosses spezifisches Gewicht, dass 
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er z.B. im Wasser nicht mehr auf schwimmt, sich am Boden eines 
Gef asses, eines Sees oder dergleichen absetzt. 

Neben den inerten Partikeln, insbesondere Gesteinspartikeln, 
konnen nun in dem Schichtkorper noch weitere, andere Partikel 
5 vorgesehen sein, die durch erstere "verdunnt" werden. Liegen 
z.B. beide Partikelgruppen mit gleicher Korngrosse vor, so 
konnen diese vor dem Aufgeben auf die Unterlagsschicht innig 
gemischt werden, sodass sie dann in dem Schichtkorper gleich- 
massig verteilt vorliegen und kein Entmischen mehr auftreten 
10 kann. 



1st dagegen die Korngrosse der weiteren Partikel wesentlich 
kleiner als die Korngrosse der Gesteinspartikel oder derglei- 
chen, so konnen die weiteren Partikel den Gesteinspartikeln 
z.B. adhasiv angelagert sein. 

15 Diese anderen Partikel konnen dabei z.B. die bei dem bekannten 
Schichkorper verwendeten Wirkstoff partikel sein namlich z.B. 
substanzaufnehmende und/oder -abgebende Partikel. 

Wendet man als aus in Flussigkeiten reagierenden Stoffen beste- 
hende Partikel, z.B. solche, die ein Bindemittel sind, an, so 
20 konnen die erf indungsgemassen Schichtkorper auch versteift 

werden. Als Bindemittel, die sich zum Versteifen eignen, sind 
jedoch auch z.B. Kunstharze verwendbar. 

Das einzelne Paser- oder Filamentvlies sollte ein Flachenge- 
wicht von 50 - 400 g/cm2 aufweisen, wobei es von Vorteil ist, 
25 wenn dieses Vlies vorvernadelt ist. Insbesondere bei der Ver- 
wendung von besonders kleinen Partikeln empfiehlt es sich, 
dieses Vlies mit einer Folie, vorzugsweise einer Kunststoff- 
folie, vorzuvernadeln. 



Vorzugsweise betragt die Lange der Fasern des 
30 Vlieses etwa 40 - 150 mm, wobei diese Lange auch davon abhangt, 
wie dick der Schichtkorper in seinem Endzustand ausgebildet 
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sein soil, da zumindestens em Teil dieser Fasern oder t'iia- 
mente als Haltefasern oder -filamente aus der Deckschicht zurn 
aktiven Vernadeln mit der Unterlagsschicht benutzt wird. 

Die Unterlagsschicht kann nun aus dem gleichen, gegebenenf alls 
5 zur Partikelschicht symmetrisch angeordneten Vlies bestehen 
wie die Deckschicht. Die Unterlagsschicht kann aber auch aus 
einem faser- bzw. f ilamentf reien Material bestehen, welches 
aber mindestens passiv nadelbar sein muss. Neben einer Gewe- 
bebahn bietet sich dafiir vorteilhaft eine Folie, insbesondere 
10 eine vorzugsweise zahe Kunststof f-Folie an. Eine solche Folie 
kann dann vorgeformte, z.B. langliche oder napf chenartige Ver- 
tiefungen aufweisen, in denen die Partikel angeordnet sind. 
Benachbarte Vertiefungen konnen nun, wenn gewiinscht, mit ver- 
schiedenartigen Partikeln gefiillt sein. 

15 Auch dann, wenn die Unterlagsschicht aus einem der Deckschicht 
entsprechenden Vlies besteht, ist es moglich, die Gesteins- 
partikel muster f6rmig, z.B. streifenfSrmig, zwischen sich ge- 
steinspartikelfreie Streifen lassend, anzuordnen. Diesen muster- 
fSrmig angeordneten Gesteinspartikeln kdnnen nun musterf8rmig 

20 die anderen Partikel iiberlagert oder erganzt werden. 

Ein solcher erf indungsgemasser Schichtkorper kann nun unter Be- 
riicksichtigung der in ihm vernadelten Partikel auf verschiedenen 
Gebieten verwendet werden. 

Ein mit Gesteinspartikeln gefiillter Schichtkorper erhalt durch 
25 diese, wie schon angesprochen, relativ grosses spezifisches 
Gewicht. Der Schichtkorper eignet sich somit zum einen zum 
Beschweren von Gegenstanden, auf die er gelegt wird, anderer- 
seits kann sein Gewicht auch dazu benutzt werden, andere Par- 
tikel, die in ihn eingebracht wurden, z.B. in einem mit Fliissig- 
30 keit gefiillten Gefass am Boden zu halten. Dies konnen z.B. 

diinne Stoffe sein, die dariiber hinaus noch durch die vorliegen- 
den Gesteinspartikel verdiinnt gleichmassig verteilt vorliegen, 
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wodurch sich der Schichtkd'rper insbesondere fur Hydrokufturen 
eignet. 

Aufgrund seines Gewichts und seiner Flexibilitat kann der 
Schichtkorper, insbesondere wenn er bahnformig vorliegt, auf 
matschigen Fahrwegen, wie Wald- und Feldwegen, ausgelegt und 
sofort befahren werden. Wendet man dabei als andere Partikel 
zusatzlich zu den -Gesteinspartikeln Bindemittel, wie Zement 
od. dglf^ saugt der Schichtkcirper die Fliissigkeit aus dem 
Matsch und erhartet, sobald es wieder trockener geworden ist. 
Durch die bes*ndere Ausbildung dieses Schichtkorpers , bei dem 
mindestens die Deckschicht aus einem Faser- oder Filamentvlies 
besteht und die kornigen Partikel durch die Haltefasern gehal- 
ten werden, wird dieser Fahrbahnbelag auch dann insgesamt nicht 
zerstort, wenn der innere ausgehartete, aus Gesteinspartikeln 
und Zement bestehende Teil unter dem Gewicht eines dariiberfah- 
renden Fahrzeuges bricht. Solcher Fahrbahnbelag kann deshalb 
auch bei grossen Temperaturschwankungen arbeiten, ohne dass 
er dabei zerstort wird, Risse erhalt etc. 

Aufgrund seines Gewichtes und seiner Zuschneidbarkeit, ohne 
dass dabei im wesentlichen Teilchen herausfallen konnen, kann 
ein erfindungsgemasser Schichtkorper, insbesondere wenn er mit 
Gesteinspartikeln versehen ist, als Sicherung gegen Wasser- 
durchbriiche verwendet werden. Dabei wird z.B. ein bahnformi- 
ger Schichtkorper in Rollen zu einem Durchbruch oder zu ei- 
ner gefahrdeten Stelle eines Dammes transportiert, dort abge- 
legt und einfach ausgerollt. Je nachdem, wie gross die zu 
sichernde Stelle ist, werden die Langen der abzulegenden 
Bahn bestimmt, und gegebenenfalls der Schichtkorper am Einsatz- 
ort in mehrere Bahnen geschnitten. Selbstverstandlich konnen 
dann je nach erforderlicher Dicke der Abdeckung bzw. nach der 
Tiefe des Durchbruches beliebig viele Bahnen iibereinander 
abgerollt bzw. abgelegt werden. 

Partikel aus anorganischen Silikatverbindungen, insbesondere 
soweit es sich um Gesteinspartikel wie z.B. Sand handelt. 
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haben eine grosse Warmekapazitat , wodurch sich erf indungsge- 
masse Schichtkorper auch vorteilhaft fiir die ausserliche Be- 
handlung des menschlichen oder tierischen Korpers einsetzen 
lassen. Soli dabei nur dieser Warmeeffekt ausgenutzt werden, 
5 so ist ein Schichtkorper in dem sich nur Sandpartikel befinden, 
ausreichend. Ein zuvor z.B. in einem Of en erwarmter solcher 
SchichtkSrper kann dann als Warmespender auf die zu behandeln- 
den Korperf lachen gelegt werden. Aufgrund seines Gewichtes und 
seiner gewissen Elastizitat passt sich auch ein ebener Schicht- 

10 korper dem menschlichen Oder tierischen Korper an. Ein erfin- 
dungsgemasser Schichtkorper kann aber auch als andere Partikel 
Fango- oder Schlammpackungen, Kosmetika od. dgl. enthalten und 
lasst sich dann vorteilhaft als Gesichtsmaske fiir die Gesichts- 
pflege einsetzen. Im Gegensatz zu bekannten Gesichtsmasken 

15 kann diese erf indungsgemasse Gesichtsmaske mitsamt ihrem Pak- 
kungsinhalt nach der Gesichtspf lege abgehoben und wiederverwen- 
det werden. 

Da die kSrnigen Partikel, wie z.B. Sand, in dem SchichtkSrper 
zwar durch die Haltefasern gehalten, sonst aber gegeneinander 

20 frei beweglich sind, eignet sich ein erf indungsgemasser Schicht- 
kSrper, insbesondere in der Form einer Matte, auch besonders 
fur Schalldampfung. Eine solche Matte kann dann z.B. an einem 
Rohrgestell hangend gelagert sein und beispielsweise neben 
stark befahrenen Strassen oder auch in Fabrikhallen neben laut 

25 drohnenden Maschinen angeordnet werden. 

Aufgrund der schlechten Warmeleitf ahigkeit von Gesteinspar- 
tikeln, wie z.B. Sand, konnen erf indungsgemasse Schichtkorper 
auch zum Brand- und Warmeschutz eingesetzt werden. Als andere 
Partikel werden dann hier feuerloschende oder f euerhemmende 
30 Stoffe verwendet. Ein solcher Schichtkorper kann z.B. als 
Loschdecke oder Schutzbekleidung ausgebildet sein. 

Verwendet man einen erf indungsgemassen Schichtkorper, der mit 
Sand gefiillt ist, z.B. als sogenannte Autoschutzmatte, so sind 
dabei aufgrund der Eigenschaf ten dieses Schichtkorpers ver- 
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schiedene Verwendungsmoglichkeiten denkbar. Aufgrund der Sta- 
bilitat eines solchen Schichtkorpers kann er dann z.B. als 
Unterlegmatte unter die Reifen eines Autos gelegt werden, wenn 
die Rader aufgrund des Untergrundes , wie z.B. Glatteis oder 
5 matschigem Gelande, nicht mehr greifen. Ein solcher Schicht- 
korper ist aber auch ein leicht handhabbares Zusatzgewicht , 
welches man einfach in das Auto iiber die Achse der angetrie- 
benen Rader, d.h. in den meisten Fallen einfach in den Koffer- 
raum legt. Daruber hinaus kann diese Schutzmatte bei stehen- 

10 deia Auto und Frostgefahr im Winter auch als eine sich anschmie- 
gende Abgeckung fur die Front- und/oder Heckscheibe des Autos 
verwendet werden. Daruber hinaus ist es nattirlich auch moglich, 
dass schon vorn Herstellerwerk aus solche Schutzmatten zur 
Schallisolierung an verschiedenen Stellen, insbesondere im Mo- 

15 torraum, angebracht werden. 



Aus Vorstehendem wird ersichtlich, dass der erf indungsgemasse 
Schichtkorper vielfaltig verwendet werden kann, so lasst er 
sich, insbesondere dann, wenn eine optisch ansprechende Deck- 
schicht verwendet wird, auch als Fussboden- oder Wandbelag 

2d 

einsetzen, aufgrund seines Inhaltes wie Gesteinspartikel usw. , 
die mit hydraulischen Bindemitteln als andere Partikel ver- 
setzt sein konnen, ergeben sich auch auf dem Gebiet der Bau- 
industrie vielfaltige Anwendungszwecke. 

Ein Verfahren zur Herstellung eines erf indungsgemassen Schicht- 
25 korpers wird in den Anspriichen beschrieben. Dabei werden ins- 
besondere auf einer Unter lags schicht die kornigen Partikel 
und gegebenenfalls die anderen Partikel abgelegt, auf diese 
Partikelschicht eine Deckschicht aus einem aktiv nadelbaren 
Faser- oder Filamentvlies abgelegt und dann an iiber die ganze 
30 Flache verteilten Stellen des Schichtkorpers Haltefasern einzeln 
oder btischelweise mittels f aserorientierender Nadeln mindestens 
aus der Deckschicht heraus durch die Partikelschicht hindurch 
in die die Partikel zurxickhaltende Unterlagsschicht derart hin- 
eingetragen, dass die Unterlagsschicht und die Deckschicht mit- 
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einander verbunden werden. Insbesondere beim Vernadeln von 
Gesteinspartikeln werden bevorzuqt die Vibrationen der Verna- 
delungsmaschine nicht gedampft, sondern positiv zum Vernadeln 
ausgenutzt- Es empfiehlt sich dariiber hinaus , den Abstand der 
5 Nadeln des Nadelbrettes grosser als sons_t iiblich zu wahlen 
und dann, urn eine etwa gleiche Vernadelungsdichte zu erhalten, 
den Vorschub pro Vernadelungsvorgang kleiner als bisher iib- 
lich einzustellen. 

Insbesondere dann, wenn ein festerer, insbesondere biegestei- 
10 ferer Schichtkorper erhalten werden soli, konnen die Unterlags- 
schicht und/oder die Deckschicht schrumpf fahige Fasern ent- 
halten, die nach dem Vernadeln einer Schrumpf behandlung unter- 
zogen werden. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich 
1 5 aus den Unteranspriichen und aus den im folgenden anhand der 

Zeichnung beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen. In der Zeichnung 
sind Teilbereiche erf indungsgemasser SchichtkSrper schematisch 
und vergr5ssert dargestellt. 

Es zeigt: 

20 Figur 1 eine erste Ausfiihrungsform eines Schichtkorpers int 



Figur 3 eine dritte Ausfvihrungsform des Schichtkorpers im 

Schnitt, bei der die Partikel streif enformig in dem 



25 



Figur 2 



Schnitt, bei dem sowohl die Unterlagsschicht , als auch 
die Deckschicht aus einera Faservlies besteht und die 
Partikel gleichmassig verteilt sind; 

eine zweite Aus fiihrungs form des Schichtkorpers im 
Schnitt, bei dem die Unterlagsschicht mit napfchenar- 
tigen Vertiefungen versehen ist, in der sich die Par- 
tikel befinden; 



30 



Schichtkorper angeordnet sind; 
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Figur 4 eine vierte Ausf iihrungsforra des Schichtkorpers im 
Schnitt, bei der der Schichtkorper gemass Figur 3 
von zwei Seiten her vernadelt ist; 

Figur 5 eine fiinfte Ausf tihrungs form des Schichtkorpers, wobei 
5 auf einen mit kornigen Partikeln gefiillter Schicht- 

korper eine von einer zweiten Deckschicht abgedeckte 
Schicht mit anderen Partikeln aufgenadelt ist, und 

Figur 6 die Ausf uhrungs form von Figur 5 in der Draufsicht. 



Ein Schichtkorper 1 weist hier eine Deckschicht 2 auf, die 
TO hier aktiv vernadelbar ist und aus einem Faservlies besteht. 
Eine Unterlagsschicht 3, die mindestens passiv vernadelbar ist, 
wird von aus der Deckschicht 2 entnommenen Haltefasern 4 gegen- 
iiber der Deckschicht 2 gehalten. Zwischen der Deckschicht 2 
und der Unterlaqsschicht 3 ist eine Schicht 5 aus kornigen Par- 
15 tikeln 6 angeordnet. Die beiden Schichten 2 und 3 sind durch 
die Partikelschicht 5 hindurch miteinander vernadelt. Die Ver- 
nadelung kann nach einem in der Nadelfilztechnologie bekann- 
ten Nadelverfahren erfolgen, wie es z.B. von R. Krcma im "Hand- 
buch der Textilverbundstoffe" , Deutscher Fachverlag, Frankfurt 
20 am Main, 1970, Seiten 198 - 202, beschrieben ist. In dieser 
Techno logie werden zum Vernadeln am haufigsten Filznadeln mit 
dreieckigem Nadelschaft und seitlichen, gegen die Spitze zu 
gerichteten Widerhaken verwendet. Gebrauchlich sind auch an- 
dere Formen, wie Gabelnadeln und Loop-Nadeln. Auch die in vor- 
25 genanntem Buch erwahnten Nahwirknadeln lassen sich fiir die Ver 
nadelung des Schichtkorpers entsprechend verwenden. Die Filz- 
nadeln erfassen beim Einstechen in die Faserschicht 2 einzelne 
oder Biischel von Fasern 4 aus dieser Faserschicht und verflech 
ten sie mit der Unterlagsschicht 3. Die Faserschicht 2 muss 
30 zu diesem Zweck aktiv nadelfahig sein, d.h. es sollen sich Fa- 
sern aus dieser Schicht erfassen lassen, wobei ein TeilstUck 
dieser Fasern 4 noch in der Schicht 2 verankert bleibt. 
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Durch den Nadelvorgang werden nicht nur die Deckschicht 2 und 
die Unterlagsschicht 3 miteinander verbunden, es werden auch 
die k3rnigen Partikel 6 der Schicht 5 durch die zahlreich auf 
die ganze Flache des Schichtkorpers 1 verteilt durchgezogenen 
5 Haltefasern 4 am seitlichen Verschieben gehindert. Dadurch ist 
es moglich, den Schichtkorper in beliebige Formen zu zerschnei- 
den # ohne dass die Partikel in wesentlicher Menge aus der Schnitt- 
kante herausrieseln. 

Der bahnformig hergestellte Schichtkorper 1 kann aber auch durch 

10 Trennschweissen in jeweils gewiinschte Grossen zerteilt werden. 
Wenn thermoplastische Fasern verwendet werden, lassen sich ins— 
besondere dabei die Kanten der Einzelstiicke durch Schweissen ver- 
festigen. Gegebenenf alls wird im Bereich der Kante ein nicht- 
dargestellter Streifen aus thermoplastischera Material U-fSrmig 

15 unter Druck- und Hitzeeinwirkung angeschweisst , wodurch der 
SchichtkQrper 1 ein gefSlligeres Aussehen erhSlt. Die Schicht 5 
von kSrnigen Partikeln 6 besteht hier aus Gesteinspartikeln 
von geringer Korngrosse, z.B. aus Sand, der def initionsgemHss 
eine Korngrosse von 0,02 - 2 mm aufweist. Aber auch Grobsand 

20 und sogar Kies und feinkftrniger Splitt sind verwendbar, soweit 
sie das Durchstossen der Filznadeln nicht ganz verhindern. Vor- 
teilhafte gemeinsame Merkmale dieser Materialien sind ihre rela- 
tiv hohe Warmekapazitat , ihr relativ grosses Gewicht bezogen 
auf eine bestimmte Schichtdicke und insbesondere ihr inertes 

25Verhalten gegeniiber anderen Stoffen. 

Wie sich schon aus der Zeichnung ergibt, kann die Unterlags- 
schicht 3 aus verschiedenen Materialien bestehen. Diese Unter- 
lagsschicht 3 soli beim Durchstechen der Nadeln nicht auf- 
splittern und soil die durchgestochenen Haltefasern 4, z.B. 
30elastisch, festhalten, z.B. durch Klemmung oder Verf lechtung, 
d.h. die Unterlagsschicht 3 soli mindestens passiv nadelfShig 
sein. 
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Es eignen sich hierfiir z.B. Kunststof f-Folien aus weichelasti- 
schem Material (vergleiche z.B. Figur 2) , Faserschichten in 
geniigender Dichte, die durch den Nadelprozess selber noch wei- 
terverdichtet und verfilzt werden, sodass sie die Partikel 6 
5 zuriickhalten, sowie adhasiv gebundene Faserverbundstof fe, 
Vliesstoffe oder Spunbonds. Die Unterlagsschicht 3 kann auch 
selbst aktiv nadelfahig sein, was erlaubt, den Schichtkorper 1, 
wie in Figur 4 dargestellt, zusatzlich von der Gegenseite her 
zu vernadeln. Es ist auch moglich, unter eine Kunststof f-Folie 
10 od. dgl. als Unterlagsschicht 3 eine weitere aktiv nadelfahige 
Faserschicht auf der Aussenseite des Schichtkorpers vorzusehen 
und den Schichtkorper 1 von beiden Seiten her zu vernadeln. 

Die Faserschicht/ sei es als Deckschicht 2 oder als Unterlags- 
schicht 3 eingesetzt, kann durch separate Vernadelung vorver- 

15 dlchtet sein, sie kann auf eine Tragerschicht, wie z.B. eine 
Kunststof f-Folie, einen Faserverbundstof f od. dgl. aufgena- 
delt sein, urn die Handhabung bei der HerstelLung zu erleichtern 
und/oder urn das Durchsickern von f einen Partikeln 6, insbeson- 
dere von den anderen Partikeln 13 vor dem Vernadeln des Schicht-- 

20 kSrpers 1 zu verhindern. 

Als Fasermaterial fur das Faservlies konanen die verschiedensten 
textilen Fasern in Frage. Es sind sowohl anorganische, als 
auch organische Fasern verwendbar. Insbesondere eignen sich 
fur das Faservlies Polypropylen- oder Polyesterf asern, die sich 

25 thermoplastisch verformen, verschweissen oder zertrennen lassen. 
Fur besondere Anwendungen konnen saugfahige Fasern, wie Wolle, 
Baumwolle, Zellwolle oder Viskose eingesetzt werden. Gegebe- 
nenfalls werden diese Fasern zuvor zweckentsprechend behan- 
delt. Andererseits k5nnen auch wasserquellbare oder wasser- 

30 I5sliche Fasern, wie Polyvinylalkoholf asern od. dgl., verwen- 
det werden, urn nassverformbare SchichtkOrper zu fertigen. Als 
Unterlagsschicht 3 kann, wie Figur 2 zeigt, auch eine Kunst- 
stof f-Folie 7 oder ein Faserverbundstof f verwendet werden, die 
mit Vertiefungen 8 versehen sind, die z.B. durch Tief Ziehen 
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im warmplastischen Zustand erzielt werden. Diese Vertiefungen 

8 sind gemMss Figur 2 napf chenartig ausgebildet. Diese Ver- 
tiefungen k5nnen jedoch auch langlich ausgebildet sein, wo- 
bei sie dann parallel zueinander zu liegen kommen und z.B. 

5 in ihrer Lage gegeneinander versetzt angeordnet sein konnen. 
Die Vertiefungen 8 3ffnen sich dabei zur Deckschicht 2 hin, 
sodass in diese Vertiefungen die Partikel 6 eingebracht wer- 
den konnen. In dem Ausf uhrungsbeispiel gemass Figur 2 ist 
somit die Schicht 5 von Partikeln 6 nicht zusammenhangend, 
10 sondern in zahlreiche Portionen aufgeteilt. Die Nadelein- 
stiche konnen gleichmassig dicht (iber die ganze Flache des 
Schichtkorpers 1 verteilt sein, wie dies bei den drei linken 
Napfchen der Figur 2 gezeigt ist, wobei dort die Haltefasern 
4 auch durch die BSden der Napfchen hindurchgreif en. Waren 

15 die Haltefasern 4 weniger tief eingenadelt, wie dies einer 
nicht dargestellten Ausfiihrungsform entspricht, so enden ira 
Bereicht der Vertiefungen 8 diese Haltefasern in den Napfchen 
selbst, wahrend die Haltefasern die vertief ungsf reien Stellen 

9 der Kunststof f-Folie 7 durchdringen, wodurch die Deckschicht 
20 2 mit der als Kunststof f-Folie 7 ausgebildeten Unterlags- 

schicht verbunden wird. Dabei kann beim Vernadeln des Schicht- 
kfirpers so vorgegangen werden, dass die Nadelspitzen trotzdem 
den Boden der Vertiefungen 8 perforieren, sodass Fluide auch 
von Seiten der Unterlagsschicht 3 in die Vertiefungen 8 flies- 
25 sen kSnnen. Gemass der Darstellung in der rechten Halfte- der 
Figur 2 ist die Deckschicht 2 mit der Kunststof f-Folie 7 nur 
im Bereich der vertief ungsf reien Stellen 9 durch Haltefasern 
4 verbunden. Zur Herstellung dieser Ausfiihrungsform bedarf es 
jedoch besonderer Sorgfalt. 

30 Bei der in Figuren 3 und 4 dargestellten Ausfiihrungsform des 
SchichtkQrpers 1 sind auf eine aktiv nadelfahige Faserschicht 
3 Reihen oder Streifen von kQrnigen Partikeln 6 abgelegt. 
Diese bilden eine unterbrochene Zwischenschicht , durch welche 
hindurchgenadelt wird. Auf diese Reihen 11 von Partikeln 6 

35 wird eine weitere aktiv nadelfahige Faserschicht 2 als Deck- 
schicht abgelegt und der Schichtkorper von oben hindurch 
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vernadelt. 

Die Ausfuhrungsforra gemMss Figur 4 entspricht im wesentlichen 
der Ausfiihrungsform gemMss Figur 3, hier wird nun allerdings 
der Schichtkorper 1 auch von unten her vernadelt, d.h. die 
5 Haltefasern 4 sind sowohl aus der Deckschicht 2, als auch 
der Unterlagsschicht 4 entnommen. 

Den Ausfiihrungsformen gemass Figuren 3 und 4 ist nun gemein- 
sam, dass sie an den partikelfreien Stellen 12 eine Art 
Scharnier bilden, was sich insbesondere dann auswirkt, wenn 
10 in den mit Partikeln versetzten Streifen Oder Reihen 11 Ge- 
steinspartikel 6 mit anderen Partikeln 13 als Bindemittel in 
abgebundener Form vorliegen. 

Eineder Ausfiihrungsform gemass Figuren 3 oder 4 ahnliche, 
nicht dargestellte Ausfiihrungsform kann in benachbarten Strei- 
15 fen 11 abwechselnd Partikel 6 wie Sand od. dgl. und andere 
Partikel 13 aufweisen. 

In den Figuren 5 und 6 ist ein Schichtkorper 1 dargestellt, 
der Shnlich wie im Beispiel der Figur 1 gezeigt, .aufgebaut 
ist. Der Schichtkorper 1 ist allerdings hier in der gezeich- 

20 neten Lage von unten vernadelt. Auf die hier nur passiv ver- 
nadelte Deckschicht 2 ist eine weitere Schicht 14 von anderen. 
Partikeln 13, wie z.B. Wirkstoffen oder substanzauf nehmende 
und/oder -abgebende Tragerstoff partikel, abgelegt. Die weitere 
Schicht 14 ist mittels einer weiteren, gegebenenfalls vorver- 

25 nadelten Faserschicht 15 auf den SchichtkSrper aufgenadelt. 

Wie aus der Draufsicht in Figur 6 ersichtlich ist, ist der Be- 
reich der Schicht 14 f lachenmassig in Anpassung an einen be- 
sonderen Verwendungszweck begrenzt. Gemass einem nicht darge- 
stellt en Ausfiihrungsbei spiel konnen auch neben- oder iiberein- 

30 ander weitere solche Partikelschichten wie die Schicht 14 auf- 
genadelt sein. Die Gesteinspartikel 6 dienen dann, wenn in 
der Schicht 5 auch andere Partikel 13 vorgesehen sind als 
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Verdiinnungsmittel fiir diese. Dabei kdnnen diese anderen Par- 
tikel 13 etwa die gleiche Korngrosse aufweisen wie die Ge- 
steinspartikel 6, die anderen Partikel 13 kSnnen aber auch, 
dies gilt insbesondere fiir Bindemittel wie Zement, Kalk Oder 
5 dergleichen, eine wesentlich kleinere KorngrcJsse aufweisen, 
wie dies z.B. in Pigur 2 dargestellt ist. 

Durch Verwendung von Gips als Bindemittel konnen Verbande zur 
Fixierung von Knochenbriichen hergestellt werden. Der Schicht- 
kSrper 1 wird unmittelbar vor dem Auflegen auf das verletzte 
10 KSrperglied mit Wasser gesattigt, dem Korperglied angepasst 
und das Korperglied bis zum Abbinden des Gipses ruhiggestellt . 
Es lassen sich mittels Bindemittelzugabe auch aus Schichtkor- 
pern gebildete Verbande mit einseitiger Flexibility herstel- 
len. Dazu wird als Beispiel auf die Aus fiihrungs form gemM3s 
15 Figur 3 und Figur 4 verwiesen. Die anhand dieses Beispiels 

oben beschriebene Anisotropic der Flexibilitat des SchichtkBr- 
pers 1 lasstsich namlich durch Beimischung und Aktivierung 
eines Bindemittels zu den Gesteinspartikeln 6 verstSrken, wo- 
durch die Reihen 11 versteift werden, wShrend die Zwischen- 
20 rSume flexibel bleiben. Durch Tiefziehen oder durch Nassverfor- 
men nach dem Vernadeln eines SchichtkSrpers 1 kann ein solcher 
auch als Gesichtsmaske, z.B. fiir kosmetische Anwendungen, ver- 
wendet werden. Hierbei kann eine lockere Vernadelung von Vor- 
teil sein. Diese Schichtkorper 1 konnen mittels den Gesteins-- 
25 partikeln 6 beigemischten und nach der Formgebung aktivierten 
Bindemitteln 13 versteift werden. Die Augen- und die Nasenpar- 
tien werden dann durch einfaches Ausschneiden oder Ausstanzen 
von Oeffnungen freigelegt. Es ist dabei ein wesentlicher Vor- 
teil des erf indungsgemassen Schichtkorpers , dass die Partikel 
30 von den durchgenadelten Haltefasern 4 am Herausrieseln gehin- 
dert werden. Hier empfiehlt sich besonders die Ausf iihrungs- 
form gemSss Figuren 5 und 6, wobei die weitere Schicht 14 dann 
die fiir die Gesichtspf lege notwendigen Wirkstof fpartikel 13 
enthalt. 
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Jjfci Verwendung von thermoplastischen Fasern kGnnen die Aus- 
:;chnitte auch z.B. mittels eines heissen Stanzeisens ausge- 
;;chnitten verden, wobei die Fasern an den Schnittrandern 
aleichzeitig raiteinander verschweisst werden, sodass die Rander 
5 nicht ausfransen k5nnen. 

Die Verwendung von Sand als Partikel 6, insbesondere von ge- 
vaschenem Quarzsand, zusanmien mit sterilisierf ahigem Faserma- 
rerial, wie Baumwolle, Polypropylen, bietet den Vorteil, dass 
der Schichtkorper hygienisch einwandfrei zubereitet werden 
10 ;cann und dass er sich gegenuber Drittstof f en, wie z.B. Korper- 
behandlungsflvissigkeiten, vollig inert verhalt. Es kann durch. . 
den Schichtkorper hindurch, wenn er z.B. zur Korperbehandlung 
benutzt wird, hindurchmassiert werden, 

vobei dieser den Zusanunenhalt nicht verliert, wie dies bei 
15 den ublichen Fango- oder dergleichen Packungen der Fall ist. 



Aus folgender Tabelle, die nach Korndurchmesserbereichen der 
Partikel 6, zeilenweise gegliedert ist, ergeben sich bevor- 
liugte verwendende GrSssenbereiche fiir das Partikel- 

gewicht oro Flacheneinheit, die Faserstarke, das Vliesgewicht 
20 je Faserschicht pro Flacheneinheit, die Nadelstarke und die 
Stichdichte. 



| Korndurclv- 

• raesser 

i 

(rora) 


Partikel- 
gewicht pro 
Flacheneinheit 

(kg/cm2) 


Faser 
(dtex) 


Vliesgewicht 
je Schicht, 
pro Flachen- 
einheit 
(g/m2) 


Nadel- 
starke 

(gg) 


Stich- 
dichte 

(Stich/cm2) 


1 0.02-0.1 


0.5 - 1 


<10 


150 


36 


200 - 100 


! 0.1 -1.0 


1 - 5 


5-20 


150 


30 


120 - 60 


1-3 


1 - 10 


10-30 


250 


25 


60 - 20 


| 3 -(30> 

i 


5 - 12(20) 


>20 


350 


17 


30 - 5 
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Wird als Unterlagsschicht 3 eine Kunststof f-Folie 7 verwendet 
wie im Fall der Fig. 2, so betragt die Foliendicke zwischen 
30 und 200 /4m, wobei bei grcisserem Korndurchmesser auch eine 
dickere Folie verwendet werden sollte. 

Beispiel ftir die Herstellung eines Schichtkorpers 1 , gemass 
Fig. 1: 

Die Deckschicht 2 und die Unterlagsschicht 3 wurden identisch 

aus dem gleichen Material auf folgende Weise hergestellt. Auf 

eine Tragerfolie (in Fig. 1 nicht dargestellt) aus Polyathylen 

2 

von 0.1 mm Dicke wurde ein Fasergemisch von 200 g/m von Poly- 

ester-Fasern mit einem Fasertiter von 3.3 und 17 dtex und 

einer Stapellange von 90 mm abgelegt. Die Fasern wurden mit 

der Folie mittels konventioneller Filznadeln mit 45 Stichen 
2 

pro cm vorvernadelt. Eine solche vorvernadelte Faserschicht 

wurde mit den Faserbctrten nach oben gerichtet auf den Zufiihr- 

tisch der Nadelmaschine gelegt, dann darauf eine Schicht von 

gewaschenera Quarzsand der KorngrSsse 0.5 - 0.75 mm in einer 

2 

Menge von 7 kg/m gestreut. Die Schicht wurde sodann mit einer 

identischen vorvernadelten Faserschicht mit den Faserbarten 

nach unten gerichtet, zugedeckt. Der ganze Schichtk6rper wurde 

mit konventionellen 25 - gauge Filznadeln und mit 30 Stichen 
2 

pro cm vernadelt. Es entstand ein Schichtkorper von zirka 7.4 
2 

kg pro m Flachengewicht . 
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Beispiel fiir die Herstellung eines Schichtkorpers 1, gemass 
Fig. 2: 

Als Unterlagsschicht 3 wurde eine Noppenfolie 7 aus Polyathy- 

len mit zylinderischen Vertiefungen {Noppen) von 1 cm Durch- 

2 

5 raesser und 5 mm Tiefe, 7*700 Noppen pro m verwendet. Die Nop- 
pen wurden mit Quarzsand gestrichen gefiillt, dann mit einer 
Schicht von Polypropylen-Fasern 17 dtex, StappellSnge 90 mm, 

200 g/m 2 zugedeckt. Der Schichtkorper wurde mit konventionel- 

2 

len 25 - gauge Filznadeln mit 30 Stichen pro cm vernadelt. Es 

2 

10 entstand ein Schichtkorper 1 von zirka 1.8 kg pro m Flachen- 
gewicht. Die Noppen waren durch die Nadeleinstiche perforiert 
worden. Der Sand konnte jedoch nicht herausf alien. 
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Mattenformiger Schichtkorper, Verfahren zu seiner Herstellung 

und seine Verwendung 



Patentanspriiche 

1. Mattenformiger Schichtkorper mit einer Deckschicht aus ei- 
5 nem Faser- oder Filamentvlies, einer Unterlagsschicht und 

einer zwischen diesen Schichten angeordneten Partikel- 
schicht aus kornigen Partikeln, wobei die Partikel durch 
einzelne Oder Biischel von Haltefasern gehalten werden, die 
uber die Flache des Schichtkorpers verteilt durch die Par- 
10 tikelschicht hindurchgenadelt sind und die Deckschicht und 

die Unterlagsschicht untereinander verbinden, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Partikel (6) aus einem inerten Ma- 
terial bestehen. 

2. Schichtkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
15 die Partikel (6) anorganische Silikatverbindungen enthalten 

oder aus solchen bestehen. 

3. Schichtkorper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Partikel (6) aus Gesteinspartikeln, wie z.B. Sand, Kies 
oder dergleichen, bestehen. 

. 20 4. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Partikel (6) eine Harte auf- 
weisen, die sie beim Vernadeln unzerstorbar macht. 

5. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Partikel (6) eine Korngrosse 

25 von 0,02 - 30 mm, vorzugsweise von 0,02 - 3 mm, aufweisen. 

6. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Partikel (6) in diesem 



Schichtkttrper (1) mit einem Flachengewicht 
vorliegen. 



7. Schichtkorper nach einem der vohergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass neben den Gesteinspartikeln (6) 

5 weitere Partikel (13) vorgesehen sind. 

8. SchichtkSrper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die anderen Partikel (13) etwa die gleiche Korngrosse auf- 
weisen, wie die Gesteinspartikel (6) . 

9. Schichtkorper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
10 die Korngrosse dieser weiteren Partikel (13) wesentlich 

kleiner ist, als die Korngrosse der Gesteinspartikel (6) . 

10. Schichtkorper nach Anspruch 7 oder 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass die weiteren Partikel (13) den Gesteinsparti- 
keln (6), z.B. adhasiv, angelagert sind. 

15 11. Schichtk5rper nach Anspruch 7, 9 oder 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Gesteinspartikel (6) von den weiteren 
Partikeln (13) insbesondere vollstandig umhullt sind. 

12. Schichtkorper nach einem der Anspruche 7-11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die anderen Partikel substanzaufnehmende 

20 und/oder -abgebende Tragerstof fpartikel sind. 

13. Schichtkorper nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die anderen Partikel (13) Wirkstoffe enthalten oder selbst 
Wirkstoffe sind. 

14. Schichtkorper nach einem der Anspruche 7-13, dadurch ge- 
25 kennzeichnet, dass die anderen Partikel (13) aus in Fliis- 

sigkeiten reagierenden Stoffen bestehen. 

15. Schichtkorper nach einem der Anspruche 7-14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die anderen Partikel (13) Bindemittel 
sind. 



16. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das einzelne Faser- oder 
Filamentvlies (2, 3) ein Flachengewicht von 50-400 g/m2 
aufweist. 

17. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Vlies (2, 3) vorverna- 
delt ist. 

18. Schichtkorper nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Vlies (2, 3) mit einer Folie, vorzugsweise einer 
Kunststof f-Folie, vorvernadelt ist. 

19. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Vlies (2, 3) Fasern mit 
einer Lange von 40 - 150 mm oder Filamente enthalt. 

20. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Partikel (6, ) gegen 
Verschiebung in Richtung der Ebene der Deckschicht (2) 
durch einzelne oder Biischel von durch das Vernadeln er- 
zeugten Haltefasern (4) oder -filamenten festgelegt sind. 

21. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens die Deckschicht 
(2) durch aus ihr stammende Haltefasern (4) oder -fila- 
menten aktiv vernadelt ist. 

22. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass auch die Unterlagsschicht (3) 
aus einem Faser- oder Filamentvlies besteht. 

23. Schichtkorper nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schichtkorper (1) sowohl von der Deckschicht (2), 
als auch von der Unterlagsschicht (3) her vernadelt ist. 



24. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden 

durch gekennzeichnet, dass die Gesteinspartikel (6) muster- 
formig, z.B. streif enformig, zwischen sich gesteinsparti- 
kelfreie Stellen (12) lassend, angeordnet sind. 

5 25. Schichtkorper nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, 

dass zwischen den Gesteinspartikeln (6) enthaltenden Mustern 
Muster mit den anderen Partikeln (13) angeordnet sind. 

26. Schichtkorper nach einem der Anspruche 1-21 und 24 Oder 
25, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterlagsschicht (3) 

10 aus einem Vliesstoff besteht. 

27. Schichtkorper nach einem der Anspruche 1-21 und 24 oder 
25, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterlagsschicht (3) 
aus einer Gewebebahn besteht. 

28. Schichtkorper nach einem der Anspruche 1-21 und 24 oder 
15 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterlagsschicht (3) 

aus einem faser- bzw. filamentfreien Material besteht. 

29. SchichtkSrper nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Unterlagsschicht (3) aus einer Folie (7), ins- 
besondere einer vorzugsweise zahen Kunststof f-Folie be- 

20 steht. 

30. Schichtkorper nach einem der Anspruche 26 - 29, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Unterlagsschicht (3) Vertiefungen 
(8) aufweist. 

31. Schichtkorper nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, 
25 dass die Vertiefungen (8) napf chenartig ausgebildet sind. 



32. Schichtkorper nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Vertiefungen (8) langlich ausgebildet sind. 
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33. Schichtk5rper nach einem der Anspriiche 30 - 32, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Partikel (6, 13) insbesondere nur 
in den Vertiefungen (8) angeordnet sind. 

34. Schichtkorper nach einem der Anspriiche 30 - 33, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass benachbarte Vertiefungen (8) mit ver- 
schiedenartigen Partikeln (6, 13) geftillt sind. 

35. Schichtkorper nach einem der Anspriiche 30 - 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die der Deckschicht (2) entnommenen 
Haltefasern (4) die Unterlagsschicht (3) an den vertie- 
fungsfreien Stellen ( 9) durchdringen. 

36. Schichtkorper nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Eindringtief e der Haltefasern (4) in die Vertie- 
fungen (8) kleiner ist, als die Hohe derselben. 

37. Schichtkorper nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Haltefasern (4) die Unterlagsschicht (3) auch im 
Bereich der Vertiefungen durchdringen. 

38. Schichtkorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass er mit einer Vernadelungsdichte 
von 5 - 200 Einstichen/cm2 vorliegt. 

20 39. Verfahren zum Herstellen eines Schichtkorpers nach einem 

der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
ein flexibles Flachengebilde als Unterlagsschicht, min- 
destens eine Schicht aus inertem Material bestehenden Par- 
tikeln und ein nadelfahiges Material als Deckschicht iiber- 

25 einander gelegt werden und dass Haltefasern einzeln oder 

biischelweise an iiber die ganze Flache verteilten Stellen 
mittels faserorientierender Nadeln aus der Deckschicht her- 
aus durch die Schicht bzw. Schichten von anderen Parti- 
keln hindurch in die die Partikel zurvickhaltende Unterlags- 

30 schicht derart hineingetragen werden, dass die Unterlags- 

und die Deckschicht miteinander verbunden werden. 
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5. Verfahren nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass 
zusatzlich Haltefasern mittels f aserorientierender Nadeln 
aus der nadelfMhigen Unterlagsschicht heraus in die Deck- 
schicht hineingetragen werden. 

1. Verfahren nach Anspruch 39 oder 40, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Partikel in Vertiefungen der Unterlagsschicht ab- 
gelegt werden, die durch Auflegen der Deckschicht abge- 
deckt werden. 

2. Verfahren nach einem der Anspriiche 39 - 41, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vibrationen der Vernadelungsmaschine 
nicht gedampft, sondern positiv zum Vernadeln ausgenutzt 
werden. 

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 39 - 41, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Abstand der Nadeln des Nadelbrettes 
grosser als sonst iiblich gewahlt wird. 

44. Verfahren nach einem der Anspruche 39 - 43, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Vorschub pro Vernade lungs vor gang klei- 
ner als bisher iiblich eingestellt wird. 

45. Verfahren nach einem der Anspruche 39 - 44, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Unterlagsschicht und/oder die Deck- 
schicht schrumpf fahige Fasern enthalten, die nach dem Ver- 
nadeln einer Schrumpf behandlung unterworfen werden. 

46. Verwendung eines SchichtkQrpers nach einem der Anspruche 
1-38 zur ausserlichen Behandlung des menschlichen Oder 
tierischen Korpers. 

47. Verwendung nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Schichtkorper mit zur ausserlichen Anwendung auf der 
Haut des Menschen dienlichen Stoffen, wie z.B. Fango- oder 
Schlammpackungen, Kosmetika Oder dergleichen als andere 
Partikel versetzt ist. 
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48. Verwendung des Schichtkorpers nach einem der Anspriiche 
1-38 zur Schalldampfung. 

49. Verwendung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Schichtkorper in der Nahe von Schallquellen insbeson- 

5 dere frei hangend angeordnet wird. 

50. Verwendung des Schichtkorpers nach einem der Anspriiche 
1-38, zur Brandbekampfung. 

51. Verwendung nach Anspruch 50, dadurch gekennzeichnet , dass 
die anderen Partikel f euerloschende oder f euerhemmende 

10 Stoffe enthalten oder selbst sind. 

52. Verwendung des Schichtkorpers. nach einem der Anspriiche 
1-38 zura Passierbarmachen von Wegen, insbesondere Fahr- 
wegen, auf die er abgelegt wird. 

53. Verwendung nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass 
15 dem Schichtkorper als Bindemittel Zement zugegeben wird. 

54. Verwendung des Schichtkorpers nach einem der Anspriiche 
1-38 zum Beschweren von anderen Gegenstanden, auf die er 
abgelegt wird. 



55. Verwendung des Schichtkorpers nach einem der Anspriiche 

20 1-38 und insbesondere nach Anspruch 54, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass er als Sicherung gegen Wasserdurchbriiche 
verwendet wird. 

56. Verwendung des Schichtkorpers nach einem der Anspriiche 
1-38 und insbesondere nach Anspruch 54 oder 55, dadurch 

25 gekennzeichnet, dass er in Bahnen aufgerollt transportiert 
und am Einsatzort ausgerollt wird. 



57. Verwendung des SchichtkSrpers nach einem der Anspriiche 

1-38 und insbesondere nach einem der Anspriiche 54 - 56, 
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dadurch gekennzeichnet , dass mehrere SchichtkSrper iiber- 
einander angeordnet werden. 

58. Verwendung des SchichtkSrpers nach einem der Anspriiche 
1-38 als Autoschutzmatte. 

5 59. Verwendung nach Anspruch 58 als Unterlegmatfce unter die 
Reifen des Autos, z.B. bei Glatteis oder matschigem Ge- 
lande. 



60. Verwendung nach Anspruch 58 als leicht handhabbares Zu- 
satzgewicht im Auto fur die Beschwerung der Achse der an- 

10 getriebenen Rader. 

61. Verwendung nach Anspruch 52 als selbstliegende und sich a; 
schmiegende Abdeckung fUr die Front- und/oder Heckscheibe 
des Autos. 



1/2 



0071212 




ll 12 11 

1 2/ * V / * V , 




2/2 



0071 21 2 




